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B Oto¢éna nytovaci matice
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H Opatrné ocistéte otvor od Spon W Pouzijte b&Zny manudlni nytovaci nastroj. B Namontuijte lano s nalisovanym vnéjSim
vzniklych po vrtani. Po zanytovani se musi matice volné otacet zavitem pomoci stranového klice (bez
v otvoru. protaceni lana).
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M Pouzdro s vnitfnim zavitem
nesmi vystupovat o vice
nez 3 mm!

Zavit Pfedvrtany otvor Rozméry

bt mm b2mm ~bxmin.mm

30907-0500 M5 7 23 4,5 20

30907-0600 Mé 9 24 4,5 21

30907-0600v M8 11 28 4,5 25

A

B Minimalni tloustka materialu
je 2 mm. Uzivatel je odpoveédny za
overeni kompatibility komponent.

Technické udaje se mohou zménit
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