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Lana a kostrukce
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Lana a konstrukce
Péce a udrzba

Predmluva

\Wyrobky z nerezové oceli Jakob jsou vyrabény vyhradné z molybdenu
a oceli 1.4404 (AISI 316L) nebo 1.4401 (AISI 316).

| nerezové vyrobky Jakob vyzaduji minimalni péci pro zachovani
atraktivnino vzhledu a odolnosti proti korozi. Jakob zaruCuje
profesionalitu ve vyrobé, ale je na zodpovédnosti projektanta
stavby, aby dodrzoval platné normy a pokyny pro zamySlené
pouZziti a na provozovateli, aby pravidelné kontroloval produkty a
identifikoval pfipadné poskozeni.

Konstrukce musi byt pravidelné kontrolovana a &isténa. Usazeniny
cizich latek mohou vést ke koncentraci korozivnich latek, které
mohou poskodit pasivni vrstvu. Pravidelné &isténi mdZze zabranit
kritickym koncentracim necistot, napf. oxid sifiCity nebo chloridy,
stejné jako cizi kontaminaci Zelezem.

Cisténi

Rozliuje se predavaci &isténi a udrzovaci &igténi. Cigténi predavaci
se obvykle provadi pred predanim a provadi ho dodavatel. Po
prevzeti konstrukce se jedna o pravidelnou uUdrzbu a za d&isténi
odpovida provozovatel.

Cisténi pfed pfedanim

Nerezova lana, koncové spojky a sité Jakob jsou dodavany ze
zavodu bez zbytk(, jako jsou tuky nebo oleje. Pokud vyrobky jsou
kontaminovany pfi instalaci, cCiSténi pred predanim je nenf
nezbytné.

Je v8ak tfeba dbat na to, aby doSlo k odstranéni obalovych foli,
lepicich pasek, nebo $titk( beze zbytkd. Oznadeni (napf. fixy, markery)
musi byt odstranény, protoze obsahuji rozpoustédla popf. jiné
chemické zbytky mohou negativné ovlivnit pasivni vrstvu ocelovych
aid.

Pokud jsou souclasti pfi montazi znecisténé, je nutné je vycistit.
Mély by byt oplachnuty vodou, aby se odstranily volné Castice. V
pfipadé potfeby je Ize ocistit (teplou) vodou s jemnym disticim
prostfedkem a otfit hadfikem nebo plastovym kartackem. Poté se
soucasti oplachnou vodou a pfipadné vysusit. Doporucuje se pouziti
tlakové rozpraSovaci jednotky, protoZe vodni paprsek se mize dostat
do tézko pfistupnych mist, zejména mezi draty nebo prameny. Silné
zneCisténé povrchy je tfeba nejprve jemné oplachnout hadici, aby
Castice necCistot neposkrabaly soucasti a neposkodily pasivni vrstvu.

Co se tycCe Cisticich chemikalii, doporuCujeme jemné prostfedky
(tenzidy, voda, alkohol), ale nejprve by mély byt testovany na
kompatibilitu s nerezovou oceli. Zejména nesmi obsahovat kyselinu
chlorovodikovou. Rovnéz nedoporucujeme pouzivat specialni Cistici
prostfedky na nerezovou ocel, protoze jejich sloZeni a jejich Ucinek
na pasivni vrstvu je Casto neznamy. Pouziti nastrojd pro
mechanické &isténi by meélo byt omezeno na kartace s prirodnimi,
polymerovymi nebo nerezovymi §tétinami. Lze pouzit také textilie
nebo polymerni netkané textilie. Obecné je tfeba se vyhnout
vyrobkidim obsahujicim béZznou ocelovou vinu nebo ocelové
kartage. Musi byt také zajisténo, Zze mechanické Cistici nastroje se
pouzivaji pouze pro vyrobky z nerezové oceli. Opotfebeni a zbytky
mohou poskodit pasivni vrstvu.

Udrzovaci ¢isténi

Povaha a rozsah udrzbového Cisténi zavisi v zédsadé na aplikaci a
okolnich podminkach. Zejména se rozliSuje vnitini a venkovni
aplikace a vliv okolIni atmosféry.

Venku se pravidelné vyskytujici srazky smyvaji nahromadéné
nedistoty. Srazeni vody snizuje nebo mize dokonce eliminovat
potfebu daldiho &isténi. To pouze v piipadé, Zze dést je bez zbytkl
a necistot a ze vSechny komponenty jsou rovnomeérné smacené.
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Soucasti, které jsou chranény pred destém nebo které jsou vystaveny
prémyslovému nebo pobieznimu ovzdusi, vyZaduiji zviastni pozornost.
V takovych situacich je povinné pravidelné &isténi. Postup &isténi
popsany v &asti ,Cisténi pred predanim* musf byt proveden nejméné
kazdych 6 mésicl. Pri zvlasté silném znecisténi je nutné disténi Castéji.
Soudasti, které jsou chranény pred destém nebo které jsou vystaveny
prdimyslovému nebo pobreznimu ovzdusi, vyzaduji zvlastni pozornost.
V takovych situacich je povinné pravidelné &isténi. Postup &isténi
popsany v &asti ,Cisténi pred predanim® musf byt proveden nejméné
kazdych 6 mésicl. Pri zviasté siiném znedisténi je nutné cCisténi Castéji.
Exogenni kontaminaci Zelezem, napfiklad zpUsobenou svarovanim,
fezanim, broudenim a vrtanim nebo kontaktem s nelegovanou oceli, je
tfeba za vSech okolnosti zabranit, protoZze takové &astice mohou
pronikat do pasivni vrstvy. ASTM standard A380 popisuje metody pro
identifikaci a odstranéni exogenniho Zeleza. Vzhledem k tomu, Ze
néktera opatfeni jsou velmi propracovana a rozsahla a vyzaduji
podrobné posouzeni pfedem, je trfeba takové prfipady posuzovat a
posuzovat samostatné. Pro vnitfni aplikace postaci odstranéni prachu
a otiskl prstd.

Pravidelné kontroly

Draténa lana Jakob a tahové konstrukce musi byt pravidelné
kontrolovany z hlediska funk&ni integrity a poSkozeni; to je
odpovednosti provozovatele. Proskoleni technici by méli tyto kontroly
provadét minimalné jednou ro¢né. Provozovatel musi definovat
povahu a rozsah téchto kontrol.

Zavésna a kotevni lana s koncovymi spojkami

Zavésna a kotevni lana musi byt vizualné zkontrolovana, zda nejsou
prerusené draty, kompresni body, zauzlovani a napéti. Koncové
spojky musi byt také zkontrolovany z hlediska poSkozeni a koroze.
Zvlastni pozornost je tfeba vénovat bezpecnostnim prvkam, jako jsou
matice nebo pojistné krouzky; musi byt pfitomny a spravné utazeny.

Tahové struktury

Tahova struktura musi byt vizudlné zkontrolovana na mistech stlageni
a zalomeni, jakoz i na pretrzena lana, prameny a jednotlivé draty.
Spojovaci lana mezi tahovou konstrukci a okolni konstrukci je také
nutné zkontrolovat, zda nejsou poskozena.

Ostatni nosné komponenty

Obecné konstrukéni a doplikové soucasti s nosnou funkci musi byt
vizudlné zkontrolovany na poskozeni a korozi. Svary a zavitové spoje
je nutné kontrolovat zviasté peclive.
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